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Résumé :

L'industrie de fabrication des semi-conducteurs doit faire face a des challenges plus importants
gu’aucune autre par la nature et la complexité des produits, des processus de fabrication et des
équipements. L'usine de production de plaquettes de silicium (fab) de STMicroelectronics de Crolles
(Isére) est aujourd’hui complétement automatisée et a déja basculé dans I'ere de I'industrie 4.0. Au
coeur de 'unité on trouve une salle blanche de 10 000m? ou sont fabriqués simultanément plusieurs
centaines de produits différents sur une large gamme de technologies et plusieurs centaines de
machines de génération et caractéristiques différentes.

Du fait de la complexité et de I'hétérogénéité des systemes d’information et de contréle mis en ceuvre
pour |'automatisation globale de la fabrication, on constate une évolution des métiers de la
production. Chez STMicroelectronics a Crolles, le role de I'étre humain évolue désormais vers les
fonctions de supervision et de diagnostic : il garantit le bon fonctionnement du systéme dans sa
globalité en étant capable de débloquer au plus vite la moindre situation anormale.

STMicroelectronics a collaboré avec la société Hurence (Lumbin, Isére), spécialiste reconnu du big
data, pour mettre en place un systeme permettant :

- de détecter les anomalies liées a des failles d’exécution dans la ligne de production (qu’elles
soient d’origine informatique, mécanique ou humaine) ;

- de proposer en temps réel une aide au diagnostic sur I'origine potentielle de ces anomalies et
sur les actions correctrices a engager.

Ce systéme se base sur une architecture big data structurée autour de composants qui tout en traitant
en temps réel des volumes considérables de données pour détecter et traiter les situations non
prévues va en méme temps permettre d’améliorer a la fois détection et diagnostic en embarquant de
I’'apprentissage supervisé.



